KVALITATIVNI SPECIFIKACE VYROBKU
Tolerance na rozméry, pravouhlost pro tvrzené/ prohtivané tvrzené a tepelné zpevnéné sklo

ploché
Tolerance na prumér otvoru a vyrezi a jejich umisténi
Jmenovity @ otvoru
[mm] Tolerance na @ otvoru [mm]
4< @ <20 +1,0
20< @ <100 +-2,0
@>100 dotaz u vyrobce
Tolerance na umisténi otvoru, vyfezu [mm]
Jmenovity rozmér Jmenovitd tloustka Jmenovitd tloustka
Sifky, vysky [mm] skla d<12 [mm] skla d>12 [mm]
<2000 +-2,0 +-2,0
> 2000 < 3000 +2,0* +2,0 *
> 3000 +2,0% +2,0*
Pozn. * Tolerance polohy otvor( je shodna jako tolerance délkova viz. EN 12 150 /
1863 kap. 7.4.5, avsak wyrobce dodrzuje viastni zpfisnéné hodnoty.

Tabulka 13

Posuzovani vad - popis zén pro jejich vyskyt

Zona B
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Zona C

¢ Hranicni zéna B: 12 mm
¢ Okrajova zdna P: 75 mm od okraje tabule skla

¢ Stiredova zana C: zbvvajici ¢ast tabule skla



KVALITATIVNI SPECIFIKACE VYROBKU

Zona

Vlasové skraby

B,P,C

Pfipustné bez omezeni délky, pokud nejsou ve
shluku

Hrubé skraby

Nepripustné

Bodové vady skia float (bublinky,piimésy
kovi, kaménky) véetné optické deformace

B,P.C

Pripustné: velikost max 3 mm; pocet max. 3
vady

Otlaky od valcu véetné optické deformace
tloustka £ 8mm

Pripustné: bez omezeni poctu a velikosti

< 3mm: pripustné bez shluku

>3 mm: nepfipustné

< 1,5 mm: pripustné bez shluku

> 1,5 mm nepfipustné

Skvrny a otlaky - oblast na povrchu skla,
kterd je slabé viditelnad (otisky prstu, suché
stopy po vodé, zapecené necistoty...)

Nepripustné, jsou-li viditelné ze vzddlenosti 2
m

Nepfipustné, jsou-li viditelné ze vzddlenosti 1
m

Vady barvy

Pripustné, velikost max. 1mm bez shluku, bez
omezeni poctu

BPC

pfipustné, velikost max. 2mm, pocet max 3
vady

Podminky kontroly

Vady na skle se posuzuji pohledem na sklo ne v
priihledu

z0na P

Nepripustné, jsou-li viditelné ze vzddlenosti 2
m

zéna B,C

Nepripustné, jsou-li viditelné ze vzddlenosti 1
m

Umisténi potisku

+-1,0 mm

Pretoky barvy na
lesténych hranach

Nepfipustné

Musle na hrandch

Hrana srazend

Pripustné, max.sifka 3mm, max.délka 6mm,
max.hloubka 1/4 tloustky skla bez omezeni
poctu




KVALITATIVNI SPECIFIKACE VYROBKU

Hrana brousend

Pripustné, max.Sifka a délka 0,4mm - bez
omezeni poctu

Hrana lestéena

Pripustné, max.Sifka a délka 0,2mm - bez
omezeni poctu

Musle kolem otvoru, vyrezu

Samové otvory,
vyrezy

Pfipustné, max.Sifka 3mm, max.délka 6mm,
max.hloubka 1/4 tloustky skla bez omezeni
poctu

Zapusténé otvory

Nepripustné - pohledova strana ; pripustné -
nepohledovd strana: max. sifka a délka 2mm,
bez omezeni poctu

Tabulka 14

Celkové a mistni prohnuti u horizontalné opracovaného tepelné tvrzeného nebo tepelné

zpevnéného skla

Celkové a mistni prohnuti dle CSN EN 12 150 / CSN EN 14 179 /CSN

EN 1863 kap. 6, tab.3

typ skla u
horizontdlniho
opracu

celkové max. prohnuti

Float jmen.tloustky =

3mm 3mm/m
Vzorované sklo
Jjmen.tloustky 2 3 mm 4mm/m

typ skla a typ
horizontdlniho
opracu

mistni max. prohnuti

Float 3-19 mm;
tepelné zpevnény
(polokaleny)

0,3 mm/300 mm

Float 3-19 mm;
tepelné tvrzeny
(kaleny)

0,5 mm/ 300 mm

Vzorované sklo 3-19
mm; tepelné
zpevnény nebo
tepelné tvrzeny

0,5 mm/ 300 mm

Pozn. podminky kontroly - vzdalenost pozorovatele minimalné 1 m, dhel 0° - 60° z
kolmého pohledu, kolmice pfedstavuje thel 0°.

Tabulka 15
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OPTICKA A VIZUALNI JAKOST

a)

b)

d)

e)

Pf¥irodni barva ¢irého skla: Ciré sklo ma velmi slabé zeleny vzhled, zvlasté na hranach stava zietelnéjsim, ma-
li sklo vétsi tloustku.

Tepelna stalost:

tepelné tvrzené a prohiivané tepelné tvrzené sklo - mechanické vlastnosti tepelné tvrzeného
sodnovapenatokfemicitého bezpecnostniho skla se neméni pri zahfivani nejméné do 250°C a nejsou
ovlivnény pri teplotach pod bodem mrazu. Tepelné tvrzené sodnovapenatokiemicité bezpecnostni sklo je
schopno odolat nahlym zménam teploty v obou smérech a rozdilu teploty az do 200K.
tepelné zpevnéné sklo - Mechanické vlastnosti tepelné zpevnéného sodnovapenatokiemicitého skla se
neméni pii postupném zahfivani nejméné do 200 °C a nejsou ovlivnény pfi teplotach pod bodem mrazu.
Tepelné zpevnéné sodnovapenatokiemicité sklo je schopno odolat nahlym zménam teploty v obou smérech
arozdilu teploty azdo 100 K.

Oznacovani: tepelné opracovana skla odpovidajici evropské normé musi byt opatfeno trvalou znackou.
Oznaceni musi uvadét nasledujic informace:

nazev a obchodni znacku vyrobce a ¢islo prislusné normy
Pokud neni razitko pozadovano, je toto nutné uvést do objednavky.

Opticka deformace: jev tepelné opracovaného skla, dochazi k povrchové deformaci skla viditelné v odrazu
spolu s drobnymi vtisky (otlaky) do povrchu skla.

Anizotropie (irizace): pfi procesu tvrzeni se tvofi plochy s rozdilnym napétim v prdrezu skla. Pokud je
tepelné tvrzené sodnovapena-tokiemicité bezpecnostni sklo prohlizeno v polarizovaném svétle , jevi se
plochy napéti jako zbarvené zény, znamé nékdy jako ,,leopardi skvrny”. Polarizované svétlo se vyskytuje i v
normalnim dennim svétle. Dvojlomny efekt je vice znatelny pii pohledu pod ostrym Ghlem.



