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VSEOBECNE OBCHODNi PODMINKY NA DODAVKU LAKOVANYCH TVRZENYCH SKEL
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+ MONTAZNIi DOPORUCENI

1. Terminy dodani

Doba dodani je pro standardni zakdzky tvrzenych lakovanych skel 15-20 pracovnich dni.
U nestandardnich dodavek (napt. skla delsi nez 3200 mm, skla s fazetovanim nebo se specidlnimi
vyrezy) se mlzZe doba dodani prodlouZit o dalSich 5 - 10 pracovnich dni.

Termin dodani se pocita ode dne zaplaceni zdlohy nebo podani zavazné objednavky. To znamena den,
kdy byly prostfedky pfipsany na Ucet zhotovitele. U pravidelnych zékaznik( se objednavka zadava
ihned do vyroby bez ¢ekani na zalohu. Soucasné musi byt jasné specifikovany vSechny nalezitosti
objednavky jako typ a barva skla, detaily opracovani apod., jinak neni mozno zahdjit vyrobu a dodrzet
standardni termin dodani.

Dodavatel nezarucuje, Ze nedojde k prodleni z dlvodd vys$si moci nebo jinych neocekavanych
okolnosti, které nastaly bez zavinéni nékteré ze smluvnich stran.

Dodavatel nenese odpovédnost za $kody vzniklé nedodrZzenim terminu.

2. Skladovani skel a manipulace

Teplota v misté skladovani by neméla klesnout pod 10° Celsia.

Skla doporucujeme prevazet ve svislé poloze na stojanech k tomu uréenych.

3. Montaini doporuceni

Skla se montuji na sténu pomoci lepeni ¢i mechanického kotveni pomoci hlinikovych list popfipadé
vrutd s plastovym tésnénim. K lepeni se doporucuje pouziti jediné neutralniho silikonu transparentni
barvy! Silikon musi byt vidy transparentni, aby nehrozilo, Ze bude prosvitat na Celni strané. Pfi pouziti
jinych druh lepidel Ci silikonl nenese dodavatel odpovédnost za poskozeni laku.

Podkladovd sténa musi byt jednobarevna. Vyrazné rozdily barevnosti podkladu mohou zpusobit
odchylky barevnosti skla

Spodni hrana sklenéného obkladu je pfiloZzena na pracovni desku. Vzniklou sparu je nutno utésnit
neutrdlnim transparentnim silikonem proti zatékdni vody. Stejné tak se doporucuje utésnit spary

v napojenich meazi skly.

Teplota pfi montdzZi a min. 24 hodin po ni nesmi klesnout pod 10°C nebo pod hranici doporu¢ovanou
vyrobcem lepidla.

Doporucujeme ponechat minimalni dilatacni spary mezi sklenénymi obklady a okolnimi pfedméty.
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Vyplnéni pfipadnych spar po obvodu mezi sténou a sklem doporucujeme provadeét silikon-akrylovym
tmelem rdznych barev.

Pro montaz zasuvek a vypinacli doporucujeme pouzivat podlozky k tomu uréené. Nemélo by nikde
dochazet ke styku materiald sklo-kov.

Plynové varné desky je nutno instalovat do kuchyné tak, aby vzdalenost varné desky od sklenéného
obkladu ¢inila min. 40mm (tzn. min. 50mm od zdi).

Sklo nesmi byt ¢isténo ani jinak mechanicky namahdno minimdlné 24hodin po dokonceni montaze z
dlvodu dostate¢ného vytvrzeni lepidel a sparovacich materiald.

4. Vyrobek

Skla se wvyradbéji pouze plochd bez moZnosti ohybu. Pfipadné drobné nerovnosti podkladu
doporucujeme vyrovnat silikonem pfi lepeni poptipadé podkladovou deskou.

Dodavatel si vyhrazuje vyrobni toleranci £1 mm dle ISO 9001

Dodavatel si vyhrazuje moznost drobnych vad v laku naneseném na sklenény obklad a to konkrétné
tecek jiné barvy mensich nez 1 mm2 v maximalnim mnozstvi 10 mm2 na 1 m2 obkladového skla

Dodavatel si vyhrazuje moZnost drobnych odchylek barevnosti skla a odchylek barevnosti laku, které
jsou dané vlastnostmi zakladni suroviny. (Ciré sklo ,float” - znatelné zabarveni dozelena, extra Ciré sklo
,diamant” - nepatrné zabarveni materialu). Pfi dodatecnych objednavkach, nedokazeme zarucit 100%
shodu barevného odstinu pres sklo, kterd je dana rliznym zabarvenim zakladniho materialu (plati
hlavné pro skla float).

odchylka barevnosti RAL a NCS je stanovena na 0-10% od zvoleného odstinu. Barevnost se vidy
posuzuje na zadni, tzv. lakované strané skla.

Upozoriujeme na zkresleni svétlych barev na skle ,,diamant”. Zejména odstiny RAL 1013 a RAL 1015
jsou velmi nachylné na zkresleni barvy. Proto se miZe projevit mirné zeleny nadech, i pokud je
pouzita sklovina ,, diamant“!

Nadmeérné formaty skla (nad 3200mm) maji zkresleni barevnosti vyssi nez u malych skel. Napf¥iklad
barvy RAL 1013 nebo RAL 1015 byvaji na dlouhych sklech zkresleny mirné do zelena i v pfipadé
poutziti skloviny ,,diamant”.

PFi pouZiti dvou na sebe navazujicich skel neni mozné zarudit barevnou shodu ani v ramci jedné
objednavky. Kazda tabule floatu mze mit jinou miru zkresleni barvy do zelena. U navazujicich skel
proto doporucujeme pouZivat pouze sklo diamant.

Sklenény obklad ma vZdy jednu stranu pohledovou a druhou lakovanou. Sklo se lepi lakovanou stranou
pfimo ke sténé ¢i na podklad. Na lakované strané se mohou vyskytovat kapky barvy, zplsobené
opravami laku. Na lakované strané muiZe byt viditelnd struktura lakovani. Lakovana strana je velmi
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nachylnd na poskozeni laku a musi byt chranéna pred stykem sokolnimi predméty a Cisticimi
prostiedky.

PFi pozadavku na obé strany pohledové, Ize toto fesit slepenim dvou stejnych skel.

Sklo neni urceno k zadnimu prosviceni ani k tzv. prosviceni hranou. Pfi prosviceni mohou byt vidét vady
ve skle a v laku jako napf. bublinky, kapky, zapecena smitka prachu ¢i stopy lakovani.

Vsechny vnitini rohy u obkladd tl. 4mm a 6mm jsou ve skle provedeny dvéma zpUsoby:

a) Radiusem R3 s vybranim. Toto feSeni umoznuje osadit sklo blize k okolnim pfedmétim — skririkam.
Vétsi mezera potom zlstava pouze v misté vyrezu, kde je mozné ji opatfit silikonem. Toto feseni
doporucujeme a standardné takto vyrezy provadime na vSech obkladovych sklech.

b) Standardnim radiusem R6. Samotny radius je pohledové hezéi nez radius R3 s vybranim. Pfi montazi
skla vSak dochazi k vétsimu odsazeni od okolnich predmétl a vznika spara vétsi nez 3mm po obou

hranach smérfujicich od vyrezu.

Pti objednavce materialu mate mozZnost si zvolit preferovany zpUsob provedeni vyrezQ.

@ \
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Obr. 1: Detail radiusu R3 s vybranim (vlevo) a radiusu R6 (vpravo)



KVALITATIVNI SPECIFIKACE VYROBKU
Tepelné tvrzené sodnovap enatokiremicité bezpecnostni sklo, prohrivané

(HST) tepelné tvrzené sodnovapenatokremicité bezpecnostni sklo a tepeln:

zpevnéné sodnovapenatokremicité sklo

Vyroba tepelné tvrzeného bezpeénostniho skla podléha pozadavkdm normy €SN EN 12 150, v pfipad
dopInéni o HST podle CSN EN 14 179 a u tepelné zpevnéného skla jde o normu €SN EN 1863.

Jmenovita hodnota a tolerance tloustky
Jmenovité tloustky a tolerance tloustky tepelné tvrzeného / prohfivaného tepelné tvrzeného/

zpevnéného skla se fidi normou pro piisluény vyrobek jako napf. CSN EN 572 -2 sklo float, CSN EN 57
—sklo vzorované, nebo piehled je k dispozici v normé €SN EN 572-8.
Pro vybrané typy skel uvadime v nasledujid tabulce:

Tolerance tloustky dle CSN EN 12 150/ CSN
EN 14 179/ CSN EN 1863, jenz vychdzi z
normy CSN EN 572-8
Jmenovitd
tloustka [mm] Tolerance [mm]
Float Vzorované
3-6 +-0,2 +-0,5
8 +-0,3 +0,8
10 +-0,3 +-1,0
12 +-0,3 B
15 +-0,5 B
19 +1,0 B
Tabulka 11

Délkovi tolerance viz.CSN EN 12 150 tab. 2 / CSN EN 14 179 nebo CSN EN 1863 tab.2 a
tolerance na umisténirazitka dle stanovenych toleranci vyrobce

Délkova tolerance a tolerance na umisténi
razitka* [mm]
Jmenovity rozmér Jmenovita tloustka Jmenovita tloustka
sifky a vysky [mm] skla d<12 [mm] skla d>12 [mm]

<2000 +-2,0%* +-3,0
>2000 £ 3000 +-3,0 +-4,0
> 3000 +-4,0 +-5,0
razitko* +-3,0 +-3,0

Pozn. * Razitko nenifeseno normou, jedna se otoleranci nastavenou vyrobcem

**\/ normé volnéjsi tolerance +-2,5; zpfisnéno ze strany vyrobce
Tabulka 2




KVALITATIVNI SPECIFIKACE VYROBKU
Tolerance na rozméry, pravouhlost pro tvrzené/ prohtivané tvrzené a tepelné zpevnéné sklo

ploché
Tolerance na prumér otvoru a vyrezi a jejich umisténi
Jmenovity @ otvoru
[mm] Tolerance na @ otvoru [mm]
4< @ <20 +1,0
20< @ <100 +-2,0
@>100 dotaz u vyrobce
Tolerance na umisténi otvoru, vyfezu [mm]
Jmenovity rozmér Jmenovitd tloustka Jmenovitd tloustka
Sifky, vysky [mm] skla d<12 [mm] skla d>12 [mm]
<2000 +-2,0 +-2,0
> 2000 < 3000 +2,0* +2,0 *
> 3000 +2,0% +2,0*
Pozn. * Tolerance polohy otvor( je shodna jako tolerance délkova viz. EN 12 150 /
1863 kap. 7.4.5, avsak wyrobce dodrzuje viastni zpfisnéné hodnoty.

Tabulka 13

Posuzovani vad - popis zén pro jejich vyskyt

Zona B

\-*

\\\""——u—

Zona C

¢ Hranicni zéna B: 12 mm
¢ Okrajova zdna P: 75 mm od okraje tabule skla

¢ Stiredova zana C: zbvvajici ¢ast tabule skla



KVALITATIVNI SPECIFIKACE VYROBKU

Zona

Vlasové skraby

B,P,C

Pfipustné bez omezeni délky, pokud nejsou ve
shluku

Hrubé skraby

Nepripustné

Bodové vady skia float (bublinky,piimésy
kovi, kaménky) véetné optické deformace

B,P.C

Pripustné: velikost max 3 mm; pocet max. 3
vady

Otlaky od valcu véetné optické deformace
tloustka £ 8mm

Pripustné: bez omezeni poctu a velikosti

< 3mm: pripustné bez shluku

>3 mm: nepfipustné

< 1,5 mm: pripustné bez shluku

> 1,5 mm nepfipustné

Skvrny a otlaky - oblast na povrchu skla,
kterd je slabé viditelnad (otisky prstu, suché
stopy po vodé, zapecené necistoty...)

Nepripustné, jsou-li viditelné ze vzddlenosti 2
m

Nepfipustné, jsou-li viditelné ze vzddlenosti 1
m

Vady barvy

Pripustné, velikost max. 1mm bez shluku, bez
omezeni poctu

BPC

pfipustné, velikost max. 2mm, pocet max 3
vady

Podminky kontroly

Vady na skle se posuzuji pohledem na sklo ne v
priihledu

z0na P

Nepripustné, jsou-li viditelné ze vzddlenosti 2
m

zéna B,C

Nepripustné, jsou-li viditelné ze vzddlenosti 1
m

Umisténi potisku

+-1,0 mm

Pretoky barvy na
lesténych hranach

Nepfipustné

Musle na hrandch

Hrana srazend

Pripustné, max.sifka 3mm, max.délka 6mm,
max.hloubka 1/4 tloustky skla bez omezeni
poctu




KVALITATIVNI SPECIFIKACE VYROBKU

Hrana brousend

Pripustné, max.Sifka a délka 0,4mm - bez
omezeni poctu

Hrana lestéena

Pripustné, max.Sifka a délka 0,2mm - bez
omezeni poctu

Musle kolem otvoru, vyrezu

Samové otvory,
vyrezy

Pfipustné, max.Sifka 3mm, max.délka 6mm,
max.hloubka 1/4 tloustky skla bez omezeni
poctu

Zapusténé otvory

Nepripustné - pohledova strana ; pripustné -
nepohledovd strana: max. sifka a délka 2mm,
bez omezeni poctu

Tabulka 14

Celkové a mistni prohnuti u horizontalné opracovaného tepelné tvrzeného nebo tepelné

zpevnéného skla

Celkové a mistni prohnuti dle CSN EN 12 150 / CSN EN 14 179 /CSN

EN 1863 kap. 6, tab.3

typ skla u
horizontdlniho
opracu

celkové max. prohnuti

Float jmen.tloustky =

3mm 3mm/m
Vzorované sklo
Jjmen.tloustky 2 3 mm 4mm/m

typ skla a typ
horizontdlniho
opracu

mistni max. prohnuti

Float 3-19 mm;
tepelné zpevnény
(polokaleny)

0,3 mm/300 mm

Float 3-19 mm;
tepelné tvrzeny
(kaleny)

0,5 mm/ 300 mm

Vzorované sklo 3-19
mm; tepelné
zpevnény nebo
tepelné tvrzeny

0,5 mm/ 300 mm

Pozn. podminky kontroly - vzdalenost pozorovatele minimalné 1 m, dhel 0° - 60° z
kolmého pohledu, kolmice pfedstavuje thel 0°.

Tabulka 15




KVALITATIVNI SPECIFIKACE VYROBKU

OPTICKA A VIZUALNI JAKOST

a)

b)

b)

a) Prirodni barva ¢irého skla: ¢iré sklo méa velmi slabé zeleny vzhled, zvlasté na hranach stava zfetelnéjsim, ma-
li sklo vétsi tloustku.

b) Tepelna stalost:

tepelné tvrzené a prohiivané tepelné tvrzené sklo - mechanické vlastnosti tepelné tvrzeného
sodnovapenatokfemicitého bezpecnostniho skla se neméni pri zahfivani nejméné do 250°C a nejsou
ovlivnény pri teplotach pod bodem mrazu. Tepelné tvrzené sodnovapenatokiemicité bezpecnostni sklo je
schopno odolat nahlym zménam teploty v obou smérech a rozdilu teploty az do 200K.
tepelné zpevnéné sklo - Mechanické vlastnosti tepelné zpevnéného sodnovapenatokiemicitého skla se
neméni pii postupném zahfivani nejméné do 200 °C a nejsou ovlivnény pfi teplotach pod bodem mrazu.
Tepelné zpevnéné sodnovapenatokiemicité sklo je schopno odolat nahlym zménam teploty v obou smérech
a rozdilu teploty azdo 100 K.

c) Oznacovani: tepelné opracovana skla odpovidajici evropské normé musi byt opatfeno trvalou znackou.
Oznaceni musi uvadét nasledujic informace:

nazev a obchodni znacku vyrobce a ¢islo prislusné normy
Pokud neni razitko pozadovano, je toto nutné uvést do objednavky.

d) Opticka deformace: jev tepelné opracovaného skla, dochazi k povrchové deformaci skla viditelné v odrazu
spolu s drobnymi vtisky (otlaky) do povrchu skla.

e) Anizotropie (irizace): pfi procesu tvrzeni se tvofi plochy s rozdilnym napétim v prdrezu skla. Pokud je
tepelné tvrzené sodnovapena-tokiemicité bezpecnostni sklo prohlizeno v polarizovaném svétle , jevi se
plochy napéti jako zbarvené zény, znamé nékdy jako ,,leopardi skvrny”. Polarizované svétlo se vyskytuje i v
normalnim dennim svétle. Dvojlomny efekt je vice znatelny pii pohledu pod ostrym Ghlem.

5. Provoz kuchyné se sklenénym obkladem
Sklenény obklad nesmi byt nadmérné namahan tlakem, ndrazem, teplem nebo chemickymi latkami.
Nadmérnym namahanim se mysli namahani vétsi nez je bézné pfi normalnim provozu domaci kuchyné
nebo nez stanovi ostatni body tohoto dokumentu.

Pfi varfeni na plynovém sporaku nesmi plameny presahovat okraj varné nadoby a tim nadmérné
tepelné namdhat sklenény obklad. Tato situace hrozi zejména pfi zavarovani ve velkych hrncich.

Plameny se nesmi dotykat skla po dobu delsi nez 10s, jinak hrozi poskozeni zadni lakované vrstvy
pfipadné Uplné rozbiti skla (i kaleného).

6. Udriba

Nanos barvy je ze zadni strany skla, proto lze skla z predni strany Cistit béZné dostupnymi prostredky
na CiSténi skel a oken. Pfipravky mohou obsahovat i alkohol.

Pro cisténi skel jsou naprosto nevhodné vsechny velmi zasadité Cistici prostfedky, stejné jako
prostiedky obsahujici silné kyseliny, zvlasté kyselinu fluorovodikovou nebo jeji derivaty. Tyto Cistici
prostfedky, napadaji povrch skla a vedou k nenapravitelnému poleptani.
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Zcela nevhodné jsou také abrazivni Cistici prostfedky, napf. rlizné Cistici pisky, ocelova vata nebo latky
s vetkanymi ocelovymi vldkny nebo jiné hrubé myci prostredky. , Stazeni” necistot pomoci ocelovych
brith ¢i nastroji s tvrdymi, Spi¢atymi nebo jinak ostrymi a tvrdymi hranami muize rovnéz poskrabat
povrch skla a tim ho neopravitelné poskodit.

7. Doobjednavky

V pfipadé doobjednani skla k jiz hotovému obkladu je objednatel povinen uvést, Ze jde o
doobjednavku a Cislo pGvodni zakazky, aby mohla byt zajisténa vyroba nového skla ze stejné skloviny
jako puvodni zakazka. Pri poutZiti jiné skloviny hrozi velké barevné rozdily mezi doobjednavkou a
plvodni zakazkou.

| pfi pouziti stejné skloviny a barvy ale nelze zarucit absolutni barevnou shodu s plvodni zakazkou. Je
to dano mirné rdznym zabarvenim skloviny v rdmci jednotlivych tabuli a rGznym namichanim barvy
v rdmci jednotlivych Sarzi. Rozdily jsou ale minimalni (viz. odstavec 4., body d), €))

8. Mechanicko-fyzikdlni vlastnosti skel

Sodnovapenokiemicité sklo ma hustotu 2500kg/m>. Hmotnost 1m” skla o tloustce 6mm, které se
pouziva na obklady, je 15 kg. Hmotnost skla o tloustce 10mm, které se pouziva na pracovni desky, je to
25 kg na 1m”.

Tepelnd odolnost naSich tvrzenych lakovanych skel byla testovdna na 200° Celsia a lze je tedy
doporucdit pro umisténi za plynovy spordk. Nicméné sklo je materidl pomérné nachylny na rychlé
zmény teploty — tzv. tepelny Sok. Pro predstavu nekalené sklo mlize prasknout pfi rozdilu teplot o 30°
Celsia, u tvrzeného skla muze byt rozdil teplot az 200° Celsia.

Hodnoty mechanické odolnosti - pevnosti v tahu za ohybu pro oby¢ejné sklo je 45 N/mm?, pro tvrzené
sklo je to 120 N/mm?.

Tvrzené sklo je chapdno jako bezpecnostni diky jeho vlastnosti, kdy se po rozbiti rozpada cela tabule na
malé kosticky.

9. Zarucni podminky

Na dodavku sklenénych obkladll a pracovnich desek poskytujeme zaruku 24 mésicl. Ta se vztahuje na
rozmérovou a barevnou stalost.

U tvrzeného (kaleného) skla jsme schopni garantovat tepelnou odolnost az 200° Celsia a odolnost skla
vUci rozbiti pfi bézné praci v kuchyni (napf. naraz hrncem ¢&i sklenickou apod.). Pfi silném lderu
kovovym predmétem do hrany skla, mlze byt sklo rozbito, i kdyzZ je tvrzené.

Nejsme schopni garantovat odolnost vici poskrabani. | presto, Ze je tvrzené sklo az 7x odolnéjsi vici
rozbiti, neni jeho povrch natolik tvrdy, aby odolal poskrabani tvrdymi predméty, jako jsou napt. zrnka
pisku ¢i tvrdé kovy.
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Dodavatel si vyhrazuje moznost drobnych odchylek barevnosti skla a odchylek barevnosti skla, které
jsou dané vlastnostmi zakladni suroviny (Ciré sklo - znatelné zabarveni dozelena, extra Ciré sklo -
nepatrné zabarveni materialu).

Zaruku je mozné uplatnit pouze pfi dodrzeni viech bodi tohoto dokumentu.

Tyto podminky jsou pro obé strany zavazné a zadna ze stran je nesmi bez predchozi domluvy ménit.

10. Prislusenstvi

Veskeré doporucené pomucky pro montaze: podlozky pro zasuvky, silikonové tmely, akrylové tmely a
lepidla na zrcadla nabizime v ramci naseho obchodu KOPECKY CZ s.r.o.
Jejich pouzitim zarucdite bezproblémovou montaz.



