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VSEOBECNE OBCHODNIi PODMINKY NA DODAVKU SKLENENYCH OBKLADU A
PRACOVNICH DESEK ZE SKLA FOTOGLASS + MONTAZNi DOPORUCENI

1. Termin dodani

Termin doddani uvedeny v nabidce se pocita ode dne zaplaceni zalohy a schvaleni grafického motivu. To
znamena den, kdy byly prostfedky pfipsany na Ucet zhotovitele. Musi byt splnény obé podminky, aby
zacala béZet tato lhata.

Doba dodani je pro standardni zakdzky 30 pracovnich dni. U nestandardnich doddavek (napt. skla s
fazetovanim nebo se specidlnimi vyfezy) se mlze doba dodani prodlouZit o dalSich 5 - 10 pracovnich
dni.

Dodavatel nezaruCuje, Ze nedojde k prodleni z dlvod( vys$si moci nebo jinych neocekavanych
okolnosti, které nastaly bez zavinéni nékteré ze smluvnich stran.

2. Vyrobek
Skla se vyrabéji pouze plocha bez moznosti ohybu.

Dodavatel si vyhrazuje vyrobni toleranci 21mm dle ISO 9001.
Dodavatel si vyhrazuje vyrobni toleranci grafiky £5mm.

Dodavatel si vyhrazuje moznost drobnych vad v tisku a to konkrétné drobnych tecek jiné barvy nebo
vadnych pixel& mensich nez 2mm? v maximalnim mnozstvi 10ks na 1m” obkladového skla. Tyto vady
jsou na sklech FotoGlass zplisobeny vyrobnim procesem a nelze je odstranit. Tyto vady jsou stalé a po
instalaci skla nesmi ménit svoji velikost ani barvu.

Dodavatel si vyhrazuje moznost drobné odchylky barevnosti tisku proti grafickému nahledu, ktera je
dana vlastnostmi zakladni suroviny (Ciré sklo ,float” - znatelné zabarveni dozelena, extra Ciré sklo
,diamant” - nepatrné zabarveni materidlu). Zejména pfi doobjedndvkach, neni mozné zarucit 100%
shodu barevného odstinu, ktera je dana rdznym zabarvenim zékladniho materialu (plati hlavné pro skla
float).

PFi pouZiti dvou na sebe navazujicich skel neni mozné zarudit barevnou shodu ani v ramci jedné
objednavky. Kazda tabule skla float mlzZe mit jinou miru zkresleni barvy do zelena. U navazujicich skel
proto doporucujeme pouzivat pouze sklo diamant.

Sklenény obklad FotoGlass UV ma vidy jednu stranu pohledovou a na druhé digitalni potisk
prelakovany ochrannym lakem. Sklo se lepi potisténou stranou pfimo na sténu nebo na jiny vhodny
podklad. Zadni strana obkladu s grafikou neni uréena jako pohledova. | kdyzZ je potisk prelakovan
ochrannym lakem, je tato strana nachylna na poskozeni a musi byt chranéna pred stykem s okolnimi
predmeéty, Cisticimi prostredky a jinymi agresivnimi latkami.
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Sklo neni urceno k zadnimu prosviceni ani k tzv. prosviceni hranou. P¥i prosviceni mohou byt vidét vady
ve skle a v tisku, napt. bublinky, kapky, zapecend smitka prachu ¢i stopy tisku.

Vsechny vnitini rohy u obkladd tl. 4mm a 6mm jsou ve skle provedeny dvéma zpUsoby:

a) Radiusem R3 s vybranim. Toto feSeni umoziiuje osadit sklo blize k okolnim predmétim — skriftkam.
Vétsi mezera potom z(stavd pouze v misté vyrezu, kde je moziné ji opatfit silikonem. Toto feseni
doporucujeme a standardné takto vyiezy provadime na vSech obkladovych sklech.

b) Standardnim radiusem R6. Samotny radius je pohledové hezéi nez radius R3 s vybranim. Pfi montazi
skla vSak dochazi k vétsimu odsazeni od okolnich predmétl a vznika spara vétsi nez 3mm po obou

hranach smérfujicich od vyrezu.

Pfi objedndvce materidlu mate moznost si zvolit preferovany zplsob provedeni vyrez(.

(. \

SKLO SKLO

Obr. 1: Detail radiusu R3 s vybranim (vlevo) a radiusu R6 (vpravo)

3. Mechanicko-fyzikalni vlastnosti skel

Sodnovapenokifemicité sklo ma hustotu 2500kg/m3. Hmotnost 1m? skla o tloutce 6mm, které se
pouziva na obklady, je 15kg. Hmotnost skla o tloustce 10mm, které se pouziva na pracovni desky, je to
25kg na 1m”.

Tvrzené sklo odola teplotam aZ 200°C, takZe nehrozi jeho prasknuti vlivem tepla. Digitalni potisk i
ochranny lak maji stejnou odolnost jako sklo, takZe tyto obklady Ize instalovat i za plynovou varnou

desku.

Hodnoty mechanické odolnosti - pevnosti v tahu za ohybu pro obycejné sklo je 45N/mm?, pro kalené
sklo je to 120N/mm”.

Kalené sklo je chapdano jako bezpecnostni diky jeho vlastnosti, kdy se po rozbiti rozpada cela tabule na
malé kosticky.

4. Vzhled grafického motivu
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Graficky motiv si zakaznik doda vlastni nebo vybere z nabizenych databazi a predd dodavateli jeho ID
¢islo nebo jiné jedinecné nezaménitelné oznaceni. Databaze motivu je online na adrese:
www.shutterstock.com.

U vlastnich motiv(, které dodava sam zakaznik, musi byt predem schvélena kvalita dodaného
motivu/fotografie. Doporucené rozliSeni je 300dpi. Je nutno pocitat se spady 5mm. Zpracovatelné
formaty pro obrazky jsou .jpeg nebo .tiff a pro vektorovou grafiku tiskové .pdf. Jiné formaty soubor je
nutno konzultovat.

Zakaznik musi pisemné odsouhlasit vysledny vzhled a rozloZeni motivu na skle, tzv. findlni graficky
navrh. Do této doby se nepovaZuje zakazka za odsouhlasenou a nebézi lhita terminu dodani. Pfi
odsouhlaseni grafiky musi zakaznik zretelné uvést do textu, kterou verzi nahledu pozaduje, nejlépe
tento ndhled pfiloZit k potvrzeni objedndvky.

Zpracovani grafického navrhu je soucasti ceny skla v poc¢tu max. 3ks navrh(l. Dalsi grafické navrhy jsou
zpoplatnény.

Schvaleni grafiky musi obsahovat Ciselny kdd oznacujici zakdzku, presné dle predmétu emailu, kterym
zakaznik obdrzel schvalovany graficky navrh.

Dodavatel upozoriuje, Ze existuji mirné barevné rozdily mezi zobrazenim grafiky na monitorech a
tiskem vysledné grafiky (v dasledku rlizného nastaveni a barevné hloubky jednotlivych monitora).
Tudiz sklo FotoGlass UV nemusi zcela barevné odpovidat zobrazeni grafického nahledu na Vasem
monitoru.

Vysledna kvalita tisku muzZe byt ovlivnéna snizenim ostrosti eventualné barevnosti, v dlisledku
pozadovaného zvétseni zdrojové fotografie.

Vzhled grafického motivu je ovlivnén barvou skla a dalSich vyrobnich souéasti. Upozoriiujeme, Ze i tzv.
extra Ciré sklo diamant miZe nepatrné zkreslit vyslednou barvu. U skla float je zkresleni barev vyrazné.

Dodavatel neruci za ndvaznost grafiky u dodatecnych objedndvek a dodélavek.

5. Skladovani skel a manipulace

Teplota v misté skladovani by neméla klesnout pod 10°C.
Skla doporucujeme prevazet ve svislé poloze na stojanech k tomu uréenych.

Skla musi byt proloZena korky, aby nedoslo k jejich vzajemnému poskrabani.

6. Montazni doporuceni

Skla se montuji na sténu pomoci lepeni, mechanického kotveni pomoci hlinikovych list popfipadé
pomoci Sroubl s plastovym tésnénim. K lepeni se zasadné doporucuje poufZiti neutrdlniho silikonu
transparentni barvy! Silikon musi byt vidy transparentni, aby nehrozilo, Ze bude prosvitat na celni
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strané. PFi poutZiti jinych druh( lepidel ¢i silikon nenese dodavatel odpovédnost za poskozeni grafické
vrstvy.

Pfipadné mensi nerovnosti podkladu mohou byt dorovnany silikonem pfi lepeni. Maximalni nerovnost,
kterou Ize silikonem srovnat je £+5mm na 1m délky. Vétsi nerovnosti je nutné srovnat podkladovou
deskou.

Podkladovd sténa musi byt jednobarevna. Vyrazné rozdily barevnosti podkladu mohou zpUsobit
odchylky barevnosti sklenéného obkladu.

Spodni hrana sklenéného obkladu je ptilozena na pracovni desku. Vzniklou spdru je nutno utésnit
neutralnim transparentnim silikonem proti zatékdni vody. Stejné tak se doporucuje utésnit spary
v napojenich meazi skly.

Teplota v misté montdze nesmi klesnout pod 10°C béhem montaze a minimdlné 24 hodin ndsledujicich
po montazi.

Doporucujeme ponechat minimalni dilataéni spary mezi sklenénymi obklady a okolnimi pfredméty.

Vyplnéni pfipadnych spdr po obvodu mezi sténou a sklem doporucujeme provadét silikon-akrylovym
tmelem rlznych barev.

Pro montdz zdsuvek a vypinacl doporucujeme pouzivat podlozky ktomu uréené. Nesmi nikde
dochazet ke styku material( sklo-kov.

Sklo nesmi byt cisténo ani jinak mechanicky namahano minimalné 24hodin po dokonceni montaze z
dlvodu dostate¢ného vytvrzeni lepidel a sparovacich materiald.

Varné desky je nutno instalovat do kuchyné tak, aby vzddlenost varné desky od sklenéného obkladu
¢inila min. 40mm (tzn. min. 50mm od zdi).

7. Prislusenstvi

Veskeré doporucené pomlcky pro montaz: podlozky pro zadsuvky, silikonové tmely, akrylové tmely a
lepidla na zrcadla nabizime vrdmci naeho obchodu KOPECKY CZ s.r.o. Jejich pouzitim zarudite
bezproblémovou montaz.

8. Provoz kuchyné se sklenénym obkladem FotoGlass UV
Sklenény obklad nesmi byt nadmérné namahan tlakem, ndrazem, teplem nebo chemickymi latkami.
Nadmeérnym namdhanim se mysli namahani vétsi nez je bézné pfi normalnim provozu domaci kuchyné
nebo nez stanovi ostatni body tohoto dokumentu.

Pfi vareni nesmi nadoby presahovat okraj varné desky a tim nadmérné tepelné namadhat sklenény
obklad. Umisténi varné desky viz. bod ,,Montazni doporuceni” tohoto dokumentu.
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9. Udriba

Grafika je na zadni strané skla, proto Ize sklo z pfedni strany Cistit béZné dostupnymi prostfedky na
Cisténi skel a oken. Pripravky mohou obsahovat i alkohol.

Pro cisténi skel jsou naprosto nevhodné vsechny velmi zdasadité Cistici prostfedky, stejné jako
prostiedky obsahujici silné kyseliny, zvlasté kyselinu fluorovodikovou nebo jeji derivaty. Tyto Cistici
prostiedky napadaji povrch skla a vedou k nenapravitelnému poleptani.

Zadné Cistici prostiedky se nesmi dostat (zatéct) na zadni stranu obkladu jinak hrozi neopravitelné
poskozeni tisku a ochranného laku.

Zcela nevhodné jsou také abrazivni Cistici prostfedky, napt. rizné Cistici pisky, ocelova vata, latky s
vetkanymi ocelovymi vlakny nebo jiné hrubé myci prostiedky. Hrozi neopravitelné poskrabani povrchu
skla. ,Stazeni“ necistot pomoci ocelovych bfitl ¢i nastroji s tvrdymi, Spi¢atymi nebo jinak ostrymi a
tvrdymi hranami mize rovnéz poskrabat povrch skla a tim ho neopravitelné poskodit.

10. Doobjednavky

V pripadé doobjednani skla k jiz hotovému obkladu je objednatel povinen uvést, Ze jde o
doobjednavku a ¢islo plvodni zakazky, aby mohla byt zajisténa vyroba nového skla ze stejné skloviny
jako plvodni zakazka. Pfi poutziti jiné skloviny hrozi velké barevné rozdily mezi doobjednavkou a
plvodni zakazkou.

| pfi pouZziti stejné skloviny ale nelze zarucit absolutni barevnou shodu s pGvodni zakadzkou. Je to dédno
mirné rliznym zabarvenim skloviny v rdmci jednotlivych tabuli. Rozdily jsou ale minimalni (viz. odstavec
2., body d), e))

11. Zarucni podminky
Na dodavku sklenénych obkladd a pracovnich desek poskytujeme zaruku 24 mésicu.
U ndmi dodavaného tvrzeného (kaleného) skla jsme schopni garantovat odolnost skla vici rozbiti pfi
bézné praci v kuchyni (napf. naraz hrncem ¢i sklenickou apod.). P¥i silném tGderu kovovym predmétem
do hrany skla, mUze byt sklo rozbito, i kdyz je tvrzené.
Nejsme schopni garantovat odolnost povrchu skla vici poskrabani. | presto, Ze je tvrzené sklo az 7x
odolnéjsi vici rozbiti, neni jeho povrch natolik odolny, aby odolal poskrabani tvrdymi pfedméty, jako

jsou napft. zrnka pisku Ci tvrdé kovy.

Dodavatel si vyhrazuje mozZnost drobnych vyrobnich vad vtisku a odchylek barevnosti skla dle
odstavce 3 tohoto dokumentu.

Dodavatel si vyhrazuje moznost odchylek barevnosti grafiky dle odstavce 8 tohoto dokumentu.

Zaruku je mozné uplatnit pouze pfi dodrzeni vSech bod( tohoto dokumentu.



12. Smluvni ujednani

a) Tyto podminky jsou pro obé strany zavazné a Zadna ze stran je nesmi bez predchozi domluvy ménit.
b) Zaplacenim zalohové faktury zdkaznik potvrzuje, Ze tyto podminky dikladné precetl a akceptuje je.

c) Nize priklddame obecny vytah z norem ohledné tolerance rozmér(i a posuzovani vad ve skle pfi vyrobé
plochého tvrzeného skla. Témito normami se fidi vétSina vyrobcl skel.

VytaZek z norem na vyrobu plochého skla — tolerance rozméru a posuzovani vad ve skle




KVALITATIVNI SPECIFIKACE VYROBKU
Tepelné tvrzené sodnovap enatokiremicité bezpecnostni sklo, prohrivané

(HST) tepelné tvrzené sodnovapenatokiremicité bezpecnostni sklo a tepeln:

zpevnéné sodnovapenatokremicité sklo

Vyroba tepelné tvrzeného bezpeénostniho skla podléha pozadavkim normy €SN EN 12 150, v p¥ipad
doplnéni o HST podle SN EN 14 179 a u tepelné zpevnéného skla jde o normu €SN EN 1863.

Jmenovita hodnota a tolerance tloustky
IJmenovité tloustky a tolerance tloustky tepelné tvrzeného / prohfivaného tepelné tvrzeného/

zpevnéného skla se fidi normou pro piislusny vyrobek jako napf. CSN EN 572 -2 sklo float, CSN EN 57
—sklo vzorované, nebo prehled je k dispozici v normé CSN EN 572-8.
Pro vybrané typy skel uvadime v nasledujid tabulce:

Tolerance tloustky die CSN EN 12 150/ CSN
EN 14 179/ CSN EN 1863, jen# vychdzi z
normy CSN EN 572-8

Jmenovitd
tloustka [mm] Tolerance [mm]
Float Vzorované

3-6 +-0,2 +-0,5
8 +-0,3 +0,8
10 +-0,3 +-1,0

12 +0,3 _

15 +0,5 B

19 +1,0 _

Tabulka 11

Délkova tolerance viz.CSN EN 12 150 tab. 2 / CSN EN 14 179 nebo CSN EN 1863 tab.2 a
tolerance na umisténirazitka dle stanovenych tolerancivyrobce

Délkova tolerance a tolerance na umisténi
razitka* [mm]

Jmenovity rozmér
Sirky a vysky [mm]

Jmenovitd tloustka
skla d<12 [mm]

Jmenovita tloustka
skla d>12 [mm]

<2000 +-2,0%* +-3,0
>2000 < 3000 +-3,0 +-4,0
> 3000 +4,0 +-5,0
razitko* +-3,0 +-3,0

Pozn. * Razitko nenifeSeno normou, jedna se o toleranci nastavenou vyrobcem
**\/ normé volnéjsi tolerance +-2,5; zpfisnéno ze strany vyrobce

Tabulka 2




KVALITATIVNI SPECIFIKACE VYROBKU
Tolerance na rozméry, pravouhlost pro tvrzené/ prohtivané tvrzené a tepelné zpevnéné sklo

ploché
Tolerance na prumér otvoru a vyrezi a jejich umisténi
Jmenovity @ otvoru
[mm] Tolerance na @ otvoru [mm]
4< @ <20 +1,0
20< @ <100 +-2,0
@>100 dotaz u vyrobce
Tolerance na umisténi otvoru, vyfezu [mm]
Jmenovity rozmér Jmenovitd tloustka Jmenovitd tloustka
Sifky, vysky [mm] skla d<12 [mm] skla d>12 [mm]
<2000 +-2,0 +-2,0
> 2000 < 3000 +2,0* +2,0 *
> 3000 +2,0% +2,0*
Pozn. * Tolerance polohy otvor( je shodna jako tolerance délkova viz. EN 12 150 /
1863 kap. 7.4.5, avsak wyrobce dodrzuje viastni zpfisnéné hodnoty.

Tabulka 13

Posuzovani vad - popis zén pro jejich vyskyt

Zona B

\-*

\\\""——u—

Zona C

¢ Hranicni zéna B: 12 mm
¢ Okrajova zdna P: 75 mm od okraje tabule skla

¢ Stiredova zana C: zbvvajici ¢ast tabule skla



KVALITATIVNI SPECIFIKACE VYROBKU

Zona

Vlasové skraby

B,P,C

Pfipustné bez omezeni délky, pokud nejsou ve
shluku

Hrubé skraby

Nepripustné

Bodové vady skia float (bublinky,piimésy
kovi, kaménky) véetné optické deformace

B,P.C

Pripustné: velikost max 3 mm; pocet max. 3
vady

Otlaky od valcu véetné optické deformace
tloustka £ 8mm

Pripustné: bez omezeni poctu a velikosti

< 3mm: pripustné bez shluku

>3 mm: nepfipustné

< 1,5 mm: pripustné bez shluku

> 1,5 mm nepfipustné

Skvrny a otlaky - oblast na povrchu skla,
kterd je slabé viditelnad (otisky prstu, suché
stopy po vodé, zapecené necistoty...)

Nepripustné, jsou-li viditelné ze vzddlenosti 2
m

Nepfipustné, jsou-li viditelné ze vzddlenosti 1
m

Vady barvy

Pripustné, velikost max. 1mm bez shluku, bez
omezeni poctu

BPC

pfipustné, velikost max. 2mm, pocet max 3
vady

Podminky kontroly

Vady na skle se posuzuji pohledem na sklo ne v
priihledu

z0na P

Nepripustné, jsou-li viditelné ze vzddlenosti 2
m

zéna B,C

Nepripustné, jsou-li viditelné ze vzddlenosti 1
m

Umisténi potisku

+-1,0 mm

Pretoky barvy na
lesténych hranach

Nepfipustné

Musle na hrandch

Hrana srazend

Pripustné, max.sifka 3mm, max.délka 6mm,
max.hloubka 1/4 tloustky skla bez omezeni
poctu




KVALITATIVNI SPECIFIKACE VYROBKU

Hrana brousend

Pripustné, max.Sifka a délka 0,4mm - bez
omezeni poctu

Hrana lestéena

Pripustné, max.Sifka a délka 0,2mm - bez
omezeni poctu

Musle kolem otvoru, vyrezu

Samové otvory,
vyrezy

Pfipustné, max.Sifka 3mm, max.délka 6mm,
max.hloubka 1/4 tloustky skla bez omezeni
poctu

Zapusténé otvory

Nepripustné - pohledova strana ; pripustné -
nepohledovd strana: max. sifka a délka 2mm,
bez omezeni poctu

Tabulka 14

Celkové a mistni prohnuti u horizontalné opracovaného tepelné tvrzeného nebo tepelné

zpevnéného skla

Celkové a mistni prohnuti dle CSN EN 12 150 / CSN EN 14 179 /CSN

EN 1863 kap. 6, tab.3

typ skla u
horizontdlniho
opracu

celkové max. prohnuti

Float jmen.tloustky =

3mm 3mm/m
Vzorované sklo
Jjmen.tloustky 2 3 mm 4mm/m

typ skla a typ
horizontdlniho
opracu

mistni max. prohnuti

Float 3-19 mm;
tepelné zpevnény
(polokaleny)

0,3 mm/300 mm

Float 3-19 mm;
tepelné tvrzeny
(kaleny)

0,5 mm/ 300 mm

Vzorované sklo 3-19
mm; tepelné
zpevnény nebo
tepelné tvrzeny

0,5 mm/ 300 mm

Pozn. podminky kontroly - vzdalenost pozorovatele minimalné 1 m, dhel 0° - 60° z
kolmého pohledu, kolmice pfedstavuje thel 0°.

Tabulka 15




KVALITATIVNI SPECIFIKACE VYROBKU

OPTICKA A VIZUALNI JAKOST

a)

b)

d)

e)

Pf¥irodni barva ¢irého skla: Ciré sklo ma velmi slabé zeleny vzhled, zvlasté na hranach stava zietelnéjsim, ma-
li sklo vétsi tloustku.

Tepelna stalost:

tepelné tvrzené a prohiivané tepelné tvrzené sklo - mechanické vlastnosti tepelné tvrzeného
sodnovapenatokfemicitého bezpecnostniho skla se neméni pri zahfivani nejméné do 250°C a nejsou
ovlivnény pri teplotach pod bodem mrazu. Tepelné tvrzené sodnovapenatokiemicité bezpecnostni sklo je
schopno odolat nahlym zménam teploty v obou smérech a rozdilu teploty az do 200K.
tepelné zpevnéné sklo - Mechanické vlastnosti tepelné zpevnéného sodnovapenatokiemicitého skla se
neméni pii postupném zahfivani nejméné do 200 °C a nejsou ovlivnény pfi teplotach pod bodem mrazu.
Tepelné zpevnéné sodnovapenatokiemicité sklo je schopno odolat nahlym zménam teploty v obou smérech
arozdilu teploty azdo 100 K.

Oznacovani: tepelné opracovana skla odpovidajici evropské normé musi byt opatfeno trvalou znackou.
Oznaceni musi uvadét nasledujic informace:

nazev a obchodni znacku vyrobce a ¢islo prislusné normy
Pokud neni razitko pozadovano, je toto nutné uvést do objednavky.

Opticka deformace: jev tepelné opracovaného skla, dochazi k povrchové deformaci skla viditelné v odrazu
spolu s drobnymi vtisky (otlaky) do povrchu skla.

Anizotropie (irizace): pfi procesu tvrzeni se tvofi plochy s rozdilnym napétim v prdrezu skla. Pokud je
tepelné tvrzené sodnovapena-tokiemicité bezpecnostni sklo prohlizeno v polarizovaném svétle , jevi se
plochy napéti jako zbarvené zény, znamé nékdy jako ,,leopardi skvrny”. Polarizované svétlo se vyskytuje i v
normalnim dennim svétle. Dvojlomny efekt je vice znatelny pii pohledu pod ostrym Ghlem.



